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Ultra High Bond™

Dubbelhäftande akrylfoamtejp med unika egenskaper

UHB-tejperna har funnits i drygt 30 år på marknaden, 
med dess unika egenskap kan man sammanfoga olika 
material utan att använda mekaniska förband och 
därmed få en extremt stark sammanfogning som tål 
de tuffaste påfrestningarna, utan synliga skruvskallar, 
svetsfogar eller andra nitförband. 

Slutprodukten har fått en klart högre kvalitet, som står 
emot t.ex. vibrationer, höga och låga temperaturväxlingar, 
korrosion etc. Helt enkelt klarar UHB-tejpen kraven som 
ställs inom de olika klimatzonerna (arktisk, tropisk, öken 
och havsmiljö) med stort fokus på miljön. 

UHB-tejpen är användarvänlig, snabb och enkel att 
applicera vilket innebär en klart snyggare design samt en 
lägre totalkostnad för slutprodukten. 

Varför använda UHB-tejper?
Framtagna för sammanfogning av aluminium, glas, och 
stål även för sk. lågenergiytor, plast, akryl, polykarbonat 
samt pulvermålade och lackerade ytor. Finns även som 
fl ambeständig. För mer information kontakta oss eller se 
vår produktbeskrivning. 

UHB-tejperna fi nns i tjocklek: 0,25-3,0mm och 
bredd:  5-800mm    

I mer än 15 år har vi försett de fl esta branscher 
med tejper och applikationslösningar. Med  vår 
samlade kompetens och breda UHB™ sortiment 
kan vi erbjuda er den bästa lösningen.
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Bygg

UHB-tejperna fi nns idag i många olika konstruktioner och 
ramverk där man ser fördelarna både med starka fogar 
och en snygg design. UHB-tejpen fäster du snabbt och 
enkelt på en mängd olika material som t.ex. aluminium, 
glas, stål, rostfritt stål samt plaster mm.

Fordon

Fordonsindustrin har valt UHB-tejperna för att optimera 
slutprodukten, undvika onödig håltagning för nit och 
skruv pga.  risken för läckage samt att få jämna fogar och 
därtill mindre efterbearbetning. UHB-tejper appliceras 
t.ex. på aluminium, glas, pvc, polykarbonat, lackerade 
ytor  samt olika displaymaterial. 

Marin

Inom offshore och sjöfart används idag UHB-tejperna 
som ett alternativ till limning eller andra skruv och 
nitförband. För att uppnå en tidsbesparing med snabb 
enkel applicering men även att UHB-tejperna uppfyller de 
höga krav som ställs i denna tuffa miljö.

Skyltar

UHB-tejper sammanfogar snabbt och enkelt olika material 
för en snygg design utan onödig håltagning som tål väder 
och vind samt hög statisk belastning utan att UHB-tejpen 
påverkas.
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Solcellsindustrin, en av många goda exempel

Exempel på användningsområden

Inom solcellsindustrin används UHB-tejperna tack vare 
sina goda egenskaper i alla miljöer och för dess oslagbara 
långtidsegenskaper, med minst 25 års hållbarhet.

Vid montage fi nns mycket att vinna på att använda våra 
produkter då UHB-tejperna har initialt god vidhäftning 
samt goda miljöegenskaper.

UHB-tejperna uppfyller de krav som industrin ställer. 
ASTM D1002-5, IEC 61215, UL.  

• Tejpning av ram.

• Tejpning av förstärkningsprofi ler på baksidan av 
tunnfi lmssolceller.

• Tejpning av kylelement.

• Montage av elektronikboxen med förstansade 
packningar med UHB-tejper. 

1 2
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1. Aluminiumram 

2. UHB-tejp

3. Glas

4. EVA material 

5. Solcell (kiselplatta)

6. Skyddsfi lm
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Applicering

Fördelar med UHB-tejp

Fogstyrka

• Utmärkt sammanfogning.

• Undviker borrning & svetsning av materialet.

• Jämn fogning, estetisk förbättring.

• Bättre vibrations-/ tätningsegenskaper.

• Tål höga temperaturväxlingar.

• UV och kemikaliebeständig produkt.

• Lägre produktionskostnader.

• Flexibel användning, inga maskiner krävs.

• Designmöjligheterna ökar.

• Förbättra slutproduktens kvalitet.

• Flambeständig, se produktbeskrivning.

•  Miljövänlig.

God kontakt mellan häftämne och substrat samt kraftigt 
appliceringstryck förbättrar fogstyrkan. Idealisk applicerings- 
temperatur 20-36˚C (min 10˚C).   

1 2 3

Rengör ytorna från fett och damm 
med isopropanol* (vissa ytor kräver 
primer).

* 50% Isopropanol och 50% vatten

Applicera UHB-tejpen. Idealisk 
appliceringstemperatur 20-36˚C. 

Tryck med tummen eller en roller för 
att få ett jämt tryck på tejpen. Dra 
bort liner, montera. Tryck igen så 
ytorna sammanfogas.
(rek tryck ca: 100kPa)

TID  FOGSTYRKA
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Det har aldrig varit enklare

Se er omkring i era lokaler, är det någon som limmar, nitar, 
skruvar, svetsar eller använder ni andra tätningsförband. 
Finns det eventuellt andra lösningar där UHB-tejp skulle 
kunna vara ett kostnadseffektivare samt bättre alternativ 
till befi ntlig produktion? Ni kanske estetiskt vill förbättra 
er produkt men vet inte hur. Vi både skär och stansar i 
önskad bredd och form för optimal applicering.

Kontakta oss för mer information om UHB-tejper eller 
varför inte boka ett besök på plats hos er.

HÖG    MEDIUM   LÅG
Aluminium   Kapton™   EVA
Rostfritt stål   Nylon    Polyeten
Koppar    Polyester   Polypropylen
Zink    Epoxi färg   Tedlar™
Bly    ABS    Silikon
Anodiserad Aluminium  Polykarbonat   Tefl on™
Glas    PVC    Akryl
 
Kapton, Tedlar och Tefl on är registrerade varumärken av Dupont. 

Materialguide: Relativ ytenergi tabell
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Produkt

14040V Vit 0,4 850 Film 8

15110V Vit 1,1 850 Film/Papper 6,7

15064V Vit 0,64 850 Film 7,1

14150G Grå 1,5 850 Film 6,2

14110G Grå 1,1 850 Film 6,3

14080G Grå 0,8 850 Film 6,5

14064G Grå 0,64 850 Film 7,2

14040G Grå 0,4 850 Film 8

14200T Klar 2 1000 Film 4

14150T Klar 1,5 1000 Film 4

14100T Klar 1 1000 Film/Papper 4,9

14050T Klar 0,5 1000 Film/Papper 4,9

14025T Klar 0,25 1000 Film 14,5

14200V Vit 2 850 Film 4,8

14110V Vit 1,1 850 Film/Papper 5,7

14064V Vit 0,64 850 Film 7,2

Plats för varuprov Färg Dynamisk
 skjuvning kg/cm2

Tjocklek
mm

Foamtäthet
kg/m3

Liner typ

Fysiska egenskaper

3,5

3,7

3,6

3,9

3,9

3,7

3,35

3,5

3,3

3,29

2,7

2,1

1,6

3,5

4,5

4,1

Häftförmåga 
180˚ (peel)

Prestandavärden

Testmetod - Dynamisk skjuvning  = ASTM D 1002
  Häftförmåga 180˚ = ASTM D 3330
  Draghållfasthet  = ASTM D 897 
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3,5 11 -40 160 100

3,7 7,2 -40 150 90

3,6 11,3 -40 150 90

3,9 5 -40 150 100

3,9 6 -40 160 100

3,7 7 -40 160 100

3,35 7,6 -40 160 100

3,5 11 -40 160 100

3,3 7 -40 150 90

3,29 6 -40 150 90

2,7 7,03 -40 150 90

2,1 7,03 -40 150 90

1,6 10,1 -40 250 150

3,5 6,55 -40 160 100

4,5 9,9 -40 160 100

4,1 10,5 -40 160 100

Häftförmåga 
180˚ (peel)

Draghållfasthet
kg/cm2

Minimum Maximum Maximum
kontinuerligt

Produktbeskrivning
Förslag på användningsområden

God sammanfogningsprestanda över ett brett 
spektrum av metaller, plaster, keramikföremål 
och kompositer med varierande tjocklekar.

För sammanfogning av glas, transparenta 
plaster och applikationer som kräver osynliga 
skarvar. Akrylfoamtejpen är mjuk och har initialt 
god vidhäftning samt följsamhet. Den fungerar 
bra som en tätnings- och sammanfogningstejp. 
Applikationer inom solenergiindustrin, samt 
tillverkning av glaspartier, fönster, dörrar och 
säkerhetsglasprodukter m.m.

Dessa tejper  är idealiska för sammanfogning av 
industriella plaster, plaster i skivform samt en 
stor mängd metaller - rostfritt stål och aluminium 
i synnerhet. Utmärkt för pulverlackerade ytor 
samt bilindustrins lackfärger.

Dessa tejper är komponerade för samman-
fogning av lågenergiplaster, ger excellent 
fogstyrka hos polypropylen och polystyren. Även 
lämplig på många andra substrat.

Denna tejp har hög skjuvbrottsgräns och 
draghållfasthet samt hög värmebeständighet.

Prestandavärden Temperaturbeständighet

Maximum kontinuerligt  = dagar/veckor
Maximum kort tid = minuter/timmar
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16040G

16110VFB

16064VFB

17120V

17064V

17025V

13200G

13120G

13040G

16025S

16200G

16150G

16110G

16080G

16064G

Grå 0,4 780 Film/Papper 7

Vit 1,1 1500 Film 7,4

Vit 0,64 1500 Film 7,9

Vit 1,2 1500 Film 6

Vit 0,64 1500 Film 7,9

Vit 0,25 1500 Papper 8

Grå 2 780 Film 4,5

Grå 1,2 780 Film 7,2

Grå 0,4 780 Film 8,2

Svart 0,25 780 Film 7,5

Grå 2 780 Film 5,3

Grå 1,5 780 Film 5,5

Grå 1,1 780 Film/Papper 6

Grå 0,8 780 Film/Papper 6,5

Grå 0,64 780 Film 6,8

3,3

1,9

2,1

1,6

2,1

1,2

3,9

6,6

6,3

3,1

3,9

3,9

3,9

3,7

3,5

Produkt Plats för varuprov Färg Dynamisk
 skjuvning kg/cm2

Tjocklek
mm

Foamtäthet
kg/m3

Liner typ

Fysiska egenskaper
Häftförmåga 
180˚ (peel)

Prestandavärden

Testmetod - Dynamisk skjuvning  = ASTM D 1002
  Häftförmåga 180˚ = ASTM D 3330
  Draghållfasthet  = ASTM D 897 
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Denna tejp utvecklades för användning inom 
bilindustrin och har utmärkt vidhäftning på plaster 
och lackerade ytor. Andra applikationer fi nns 
inom skyltnings- och konstruktionsindustrierna 
samt eftermarknaden för fordonsindustrin m.m. 
Godkänd enligt solcellsindustrins krav UL 746C 
(gäller tjocklek 0,8-2mm).

Färg: grå och vit  (16025S i svart)

Dessa tejper kombinerar höga vidhäftnings-
egenskaper med förmågan att leda bort 
värme. Innehåller keramiska partiklar som 
fungerar som överföringsmedium. Typiska 
användningsområden är sammanfogning i 
elektronikapplikationer etc.

Denna fl ambeständiga tejp har utprovats 
och godkänts mot fl ygindustrins krav - FAR/
JAR (brännbarhet, rökemission och giftig 
gasemissionskraven). Typiska applikationer är 
sammanfogning av komponenter i fl ygplan, bilar, 
fartyg och tåg. Även godkänt enl. UL94 V2. 

Tejper för applikation vid låga temperaturer och 
LSE (Lågenergi ytor). Tejpen ger en kombination 
av initialt god vidhäftning samt följsamhet på 
lågenergiytor.  Framtagen specifi kt för applicering 
i låga temperaturer nära fryspunkten.

3,3 7,5 -40 160 100

1,9 8,4 -40 160 100

2,1 8,4 -40 160 100

1,6 8,4 -40 160 100

2,1 8,4 -40 160 100

1,2 9 -40 160 100

3,9 5 -40 160 80

6,6 8,5 -40 160 100

6,3 10,2 -40 160 100

3,1 7,8 -40 160 100

3,9 5 -40 160 100

3,9 5,5 -40 160 100

3,9 6 -40 160 100

3,7 6,5 -40 160 100

3,5 7 -40 160 100

Häftförmåga 
180˚ (peel)

Draghållfasthet
kg/cm2

Minimum Maximum Maximum
kontinuerligt

Produktbeskrivning
Förslag på användningsområden

Prestandavärden Temperaturbeständighet

Maximum kontinuerligt  = dagar/veckor
Maximum kort tid = minuter/timmar
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